GRADO 80

CARGA MAXIMA DE TRABAJO EN TONELADAS

"NOVEDADES" CONSULTAR ESLINGAS DE CADENA INOXIDABLE

1RAMAL
S0°
caDENA cmr
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8 2,00
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3150 64

ESLINGA SIN FIN

4 RAMALES EN AHORCADO
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1,00 20,00
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@ 50,00

NOTA: FACTOR DE SEGURIDAD 4:1. LAS CAPACIDADES DE LAS CARGAS MAXIMAS DE TRABAJO SE REFIEREN UNICAMENTE
A LAS CONDICIONES NORMALES DE USO Y CON LA CARGA UNIFORMEMENTE REPARTIDA EN CADA RAMAL.

Recomendaciones para
manipulacion de cargas
asimétricas

Para las eslingas de cadena con cargas de
forma desigual se recomienda una carga
maxima de trabajo que se determine de
forma siguiente:

- Eslingas de 2 ramales calcular como una
eslinga de 1ramal en cuanto a la CM.T.

- Eslingas de 3y 4 ramales calcular como
eslingas de 2 ramales en cuanto a la CM.T.

Condiciones severas

La cadena y sus componentes no deben
utilizarse en contacto con &cidos.

Hay que efectuar revisiones periddicas al
utilizar las eslingas en condiciones de tra-
bajo duro, de corrosion o que pueda haber
algun peligro.

Ante cualquier duda consulte con su distri-
buidor.

Influencia de las
temperaturas

Las eslingas de cadena G.80 pueden utili-
zarse en temperaturas de -40°C sin que se
modifiquen sus caracteristicas.

Para altas temperaturas la carga maxima
de trabajo debe ser reducida de la siguien-
te manera:

TEMPERATURA REDUCION
DE LA ESLINGA ENLACMT.
-40°C a 200°C Ninguna
+200°C a 300°C 10%
+300°C a 400°C 25%

Las eslingas de cadena G-80 no deben
usarse a temperaturas mas altas 0 mas
bajas de las indicadas.
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CATALOGO GENERAL
ESLINGAS Y ACCESORIOS

GRADO 80

ESLINGAS DE 2 RAMALES
DE CADENA

GRADO 80

ESLINGAS DE 1 RAMAL
DE CADENA

TIPO SOS TIPO SAS TIPO SOF TIPO SAF TIPO DOS TIPO DAS TIPO DOF

TIPO SOL TIPO SAL TIPO CO TIPO CAO TIPO DAF TIPO DOL TIPO DAL

TIPOSOG | TIPOSGG | TIPOSSS | TIPO SFF TIPO SLL TIPO DOO TIPO DAO TIPO DOG
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GRADO 80

ESLINGAS DE 3 RAMALES
DE CADENA

GRADO 80

ESLINGAS DE 4 RAMALES
DE CADENA

TIPOTOS TIPO TAS TIPO TOF TIPO QOS TIPO QAS TIPO QOF

TIPO TAF TIPOTOL TIPO TAL TIPO QAF TIPO QOL TIPO QAL
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CATALOGO GENERAL
ESLINGAS Y ACCESORIOS
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GRADO 80

ESLINGAS DIVERSAS DE CADENA

: b i 5

B d o/}
NCILLO TIPO DOBLE LAZO TIPO DOBLE
ESTO AJUSTABLE CANASTA

TIPO GARZA TIPO SE
RECOGIBLE DEC

GRADO 80

CARGA MAXIMA DE TRABAJO EN TONELADAS

CADENA
@ (MM.)

CMT.

112
2,00
315
530
8,00
12,50
15,00
2120
31550

2

0°<B<45° 45°<B<60°

FACTOR 11 FACTOR 0,8
123 089
2,20 160
3,46 252
583 424
8,80 640
13,75 10,00
16,50 12,00
2332 1696
34,65 2520

B
Wi

0°<B < 45° 45° <B < 60"

FACTOR 1.7 FACTOR 1,2
190 134
340 240
535 378
9,01 6,36
13,60 9,60
2125 15,00
2550 18,00
36,04 2544
53,95 3180

NOTA: FACTOR DE SEGURIDAD 4:1. LAS CAPACIDADES DE LAS CARGAS MAXIMAS DE TRABAJO SE REFIEREN UNICAMENTE
A LAS CONDICIONES NORMALES DE USO Y CON LA CARGA UNIFORMEMENTE REPARTIDA EN CADA RAMAL.

REDUCCION DEL
COEFICIENTE POR
ARISTAS VIVAS

REPOSICION

EN CADENA

"'1_;.‘"2 >094d,

S

Una inspeccion periodica debe realizarse
con arreglo a las condiciones de aplicacion,
en periodos regulares y al menos una vez
al afo.

El desgaste originado por el roce con otros
objetos se produce habitualmente en el
exterior de las partes rectas de los eslabo-
nes, donde es facilmente visible y medible.

El desgaste entre eslabones adyacentes
esta oculto. Se deberia aflojar la cadena y
hacer girar los eslabones adyacentes, para
hacer visibles sus dos caras interiores del
eslabon. El desgaste entre eslabones se
mide tomando el didmetro indicado (d 1)y
el diametro a 90 ° (d 2, y es admisible si la
media de estos diametros no es inferior al
90% del didametro nominal (dn).



